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Achtergrond Scenario’s 

In het kader van de publiek private samenwerking Next Level Mestverwaarden heeft 

Wageningen Livestock Research de emissies van modellen ontwikkeld waarmee 

ammoniak , methaan en lachgas van veehouderijbedrijven kunnen worden berekend 

(vanaf de uitscheiding door het dier tot de aanwending van de mestproducten) en 

waarmeedebedrijfseconomische gevolgen van maatregelen om emissies tebeperken 

inbeeldkunnen wordengebracht. Metbehulpvande modellenkunnende resultaten 

van verschillende scenario’s van maatregelen worden vergeleken. Daarmee wordt 

inzicht verkregen in de mate waarin een maatregel bijdraagt aan de reductie van 

emissies enkosten en opbrengstendiedaarmee samenhangen. Deze modellen worden 

gevalideerdopeenaantalveehouderijbedrijven. 

Aandehandvande resultaten vande modelberekeningen zijn onder meerde emissies 

bedrijfssituatie een en huidige de van vergeleken methaan en ammoniak van 

referentiescenario. Het referentiescenario betreft de huidige bedrijfssituatie zonder 

stalmaatregelen en zonder mestbehandeling; drijfmest wordt hier dus opgeslagen en 

alszodanigaangewend. 

Deanderedoorgerekendescenario’sbetreffen: 

dehuidigesituatiezonderstrippen. 

dehuidige situatie metgebruikvan salpeterzuurinplaats van zwavelzuur voorhet 

invangenvandegestipteammoniak. 

▪ 

▪ 

Bedrijfssituatie 

Het melkveebedrijf Van Poppel heeft een omvang van 180 melkkoeien en omvat 45 

hectaregraslanden30hectare maïsland. De melkveestalbetreft eenligboxenstalmet 

vollediggeslotenvloermetrubberenmatten(opdeouderoostervloer). Metbehulpvan 

een mestrobotwordtde stalvloerdagelijks ontmestenbinnen15uur verwijderduitde , 

Tabel2toontdescenario’senvariabelendiezijndoorgerekend. 

Om gezondheidsrisico’s voor de veestapel te beperken , wordt op het bedrijf geen 

externe mestaangevoerd. Indeberekeningenisdeinvloedvan extra aanvoer van mest 

welmeegenomenomheteffectopdeexploitatieinzichtelijktemakenbijeeneventuele 

toekomstigeuitbreidingvanhetbedrijf. 

invloed het op mest de van ouderdom de van onderzocht de is Daarnaast 

exploitatieresultaat en opde emissies van ammoniaken methaan. Tevensishet effect 

vandeenergieprijsophetexploitatieresultaatinbeeldgebracht. 

stal. Dedrijfmestwordtvergistwaarnahetdigestaatwordtgescheiden. Dedikkefractie 

gaat6maandenin opslagendedunnefractie wordtontdaan van ammoniumstikstofin 

ammoniakstripper. luchtwasser een in wordt ammoniak uitgedreven De een 

afgevangen. Dedikkefractie wordtdeelsgebruiktalsboxstrooiselhetoverschotwordt , 

opeigenlandaangewendendeelsafgezetnaarderden. Degestiptedunnemestworden 

opeigengras-enmaïslandaangewendalsookhetammoniumsulfaat. , 

Tabel1toonteensamenvattingvandebedrijfskenmerken. 

Tabel2. Doorgerekende scenario’s en variabelen. 

Scenario 

0. Referentie 

1. Huidige situatie 

Variabelen 

Tabel 1. Samenvatting bedrijfskenmerken. 

Onderdeel 

Melkkoeien 

Waarde 

180 

Eenheid 

stuks 

▪ 

▪ 

▪ 

Aanvoervolume mest 

Ouderdom van mest 

Energieprijs 
Pinken 3 stuks 

2. Huidige situatie zonder strippen 

3. Huidige situatie met gebruik salpeterzuur 

Kalveren 18 Stuks 

Grasland 45 ha 

Bouwland 30 ha 

Weidegang 672 uur/jaar 

Methode 

1) 

Ammoniakemissie stalsysteem , 63 kg NH/dp/j 

3 

Deberekeningen zijn uitgevoerdaandehandvan modelberekeningen zoalsbeschreven 

in Gollenbeek et al. 2022: Berekeningen emissies en economie voor verschillende 

scenario’s verwaarding voor 

rapportnummer1372. 

Dagontmesting (elke aantal uur) 6 

Vergisten 

Scheiden 

Strippen 

uur 

van rundveemest. Wageningen Livestock Research , 

Mestbehandeling 

Bron: Melkveebedrijf Van Poppel 

1) Emissiefactor voor innovatief stalsysteem toegestaan bij provinciaal besluit op verzoek toepassing 

hardheidsclausule Interim Omgevingsverordening Noord-Brabant. 

De inputvariabelen voor het model met betrekking tot de specifieke bedrijfssituatie 

staanweergegevenindebijlage. 
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Resultaten modellering 

Figuur 1. Methaanemissie uit mest in de keten (van productie van mest tot en met 

aanwending) van de referentie zonder mestbehandeling , de huidige situatie met 

mestbehandeling , de huidige situatie zonder strippen en de situatie waar salpeterzuur 

wordt gebruik bij luchtwassing (in kg CH per jaar). 

4 

Methaanemissie scenario’s 

De totale methaanemissie uit mest voorhethuidige scenariois 2. 300kgCH perjaar. 

4 

Tenopzichtevanhetreferentiescenarioisditeenreductievan90%. Deemissiesvoorde 

scenario’s zonder strippen enhetgebruikvan salpeterzuur zijn nagenoeggelijkaanhet 

huidige scenario. Doordatde mestindezedrie scenario’sdezelfde opslagtijdhebbenin 

destalblijftdemethaanemissiegelijk.Tenopzichtevanhetreferentiescenarioistezien , 

datde reductieinmethaanemissieuitmestvolledigtoete wijzenis aandestalemissies. 

De snelle verwijdering van mest zorgt ervoor dat de afbraak van organische stof , en 

daarmee gerelateerde methaanemissiefors wordt gereduceerd. Het vergisten vande , 

drijfmestenopslagvandedikkefractiezorgtvoorextraemissieposten. Gerekendismet 

25%lekverliezenvanhettotaaltijdensvergistengeproduceerdemethaan. , 

Figuur 2. Methaanemissie uit mest in de keten in relatie tot de gemiddelde ouderdom van 

de mest in de melkveestal (in kg CH per jaar). 

4 

Methaanemissie in relatie tot ouderdom mest 

Het snel en volledig verwijderen van mest uit de stal en vervolgens invoeren in een 

vergisterleidttoteen sterke reductie vande methaanemissie mestuitde stal. Figuur2 

laat ziendat wanneerdegemiddelde ouderdom vande mestbijinvoerinde vergister 

wordt teruggebracht van 90 dagen naar 1 dag , dit leidt tot een afname van de 

berekende methaanemissie van ruim 27. 000kg naar circa 3. 000kg. Ditkomt overeen 

meteenreductievanbijna90%. 

Lachgasemissies 

De mestbehandelingheeft weiniginvloedopde emissies vanhetbroeikasgas N O. De 

2 

lachgasemissieneemttoevan052tonperjaar(zondermestbehandeling)naar056ton , , 

perjaar(met mestbehandelinghuidige situatie). Circa2/3deelvandelachgasemissie , 

komt vrij bij de aanwending van de bemestingsproducten. Bij het scenario waarbij 

salpeterzuur wordt toegepast bij de luchtwassing is de lachgasemissie het hoogst , 

namelijk076tonperjaar.Dehogere emissie ten opzichte vande andere scenario’sis , 

volledigtoeteschrijvenaandestikstofvrachtvanhetgebruiktesalpeterzuur. Erkanmet 

het verkregen bemestingsproduct(spuiwater) , echter ook meer land worden bemest 

danbijdeanderescenario’s. 
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Resultaten modellering 

Ammoniakemissie scenario’s 

Hethuidigescenarioheefteentotaleammoniakemissievan ruim2. 900kg NH perjaar. 

3 

Ten opzichte van het referentiescenario is dit een reductie van 45%. Wanneer er zou 

wordengekozen omde mest niet te strippen , zoude ammoniakemissie rondde4. 700 

kg perjaarliggen. Ten opzichte vanhethuidige scenario isdit een toename van 60%. 

Echter zorgt dit scenario ten opzichte van het referentiescenario nog steeds voor een 

(circa salpeterzuur van gebruik Het reductie). 15% ammoniakemissie in reductie 

resulteertin eentotale ammoniakemissie van ruim2. 900kgNH perjaar enisdaarmee 

3 

Figuur 3. Ammoniakemissie in de keten (van productie van mest tot en met aanwending) 
, 

van de referentie zonder mestbehandeling , de huidige situatie met mestbehandeling , de 

huidige situatie zonder strippen en de situatie waarbij salpeterzuur wordt gebruik bij 

luchtwassing (in kg NH per jaar). 

3 

gelijkaandeemissievanhethuidigescenario. 

Indien de dikke fractie wordt gebruikt als strooiselmateriaal zal de emissie van 

ammoniak uit de stal daardoor toenemen. Onbekend is welk deel van de ammoniakale 

stikstof (TAN) die in de dikke fractie aanwezig is , in de stal vrijkomt. In het slechtste geval 

kan maximaal 1. 200 kg NH per jaar uit de dikke fractie vrijkomen , indien alle dikke 

3 

fractie als strooisel wordt ingezet en alle aanwezige TAN emitteert. De reductie van de 

ammoniakemissie van de huidige situatie ten opzichte van de referentie is dan niet 45% , 

maar slechts 25%. Omdat in de praktijk mogelijk niet alle dikke fractie als strooisel 

gebruikt wordt en niet alle ammoniak uit de dikke fractie zal emitteren , zal de reductie 

in de praktijk waarschijnlijk tussen 25% en 45% liggen. 

Het is mogelijk dat bij zeer snelle ontmesting (uren) zoals op het bedrijf van Van Poppel 

het geval is , de omzetting van ureum naar ammoniak nog niet volledig heeft 

plaatsgevonden. Hierdoor wordt minder ammoniak gevormd en treedt ook minder 

ammoniakemissie in de stal op. Dit effect wordt nader onderzocht , maar is nog niet in 

de modelberekeningen meegenomen. 

Exploitatieresultaat 

Tabel de en mestbehandeling huidige de van exploitatieresultaat het toont 3 

emissiereducerendemaatregelenindestal. Hetexploitatieresultaatishiergedefinieerd 

alshet verschiltussenkosten en opbrengsten , waarbijde afschrijvingen alskosten zijn 

meegerekend. Het energieverbruik vormt de grootste kostenpost. De energiekosten 

worden echter vollediggecompenseerd. Erkan meer energie wordengeproduceerduit 

de beschikbare mest dan benodigd is voor het verwerkingsproces. De opwekking van 

energie uitbiogaslevertnaastde compensatie vanheteigen verbruikinkomstendoor , 

Tabel 3. Exploitatieresultaat van de mestbehandeling en emissiereducerende maatregelen 

in de stal in de huidige situatie (in euro per jaar). 

Exploitatie 

Kosten 

Energie 

Hulpstoffen 

Arbeid 

Onderhoud en overige bedrijfskosten 

Afschrijving en financiering 

€/jaar 

7 1. 000 

5 . 000 

9 . 000 

1 7. 000 

4 9. 000 

leveringvan elektriciteit aanhet net , verkoopvandeGaranties vanOorsprong(GVOs) , 

en SDE++ subsidie. Verdere inkomsten worden gegenereerd door de productie van 

ammoniumsulfaat(kunstmestvervanging)enverlagingvandemestafzetkosten. 

Bij de berekening van vermeden inkoopkosten kunstmest is ervan uitgegaan dat 

ammoniumsulfaat als kunstmeststof kan worden ingezet. Spuiwater van luchtwassers 

mag in sommige situaties als meststof worden verhandeld en gebruikt. Het betreft 

vooralsnog spuiwater uitluchtwassers van composteerhallen , mestkorrelinstallaties en 

(Bijlage de in worden Mogelijk Meststoffenwet). Uitvoeringsregeling Aa stallen 

toekomstmeerprocessentoegelaten waarbijherwonnen stikstof uitmest(Renure)als 

meststofgebruiktenverhandeldmagworden. 

Totaal kosten 

Opbrengsten 

1 52. 000 

€/jaar 

Vermeden inkoop warmte 

Vermeden inkoop stroom 

Levering stroom net 

Verkoop GVO's 

SDE++ 

Vermeden inkoop kunstmest 

Vermeden mestafzetkosten 

6 4. 000 

7 . 000 

2 3. 000 

2 . 000 

3 4. 000 

1 2. 000 

2 0. 000 

Totaal opbrengsten 1 62. 000 

Opbrengsten minus kosten (afgerond) 1 1. 000 Op basis van de gehanteerde uitgangspunten kan een positief exploitatieresultaat 

wordenberekendvanruim11. 000€perjaar. 
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Resultaten modellering 

Figuur 4. Exploitatieresultaat van de mestbehandeling en emissiereducerende maatregelen 

in de huidige situatie , het scenario zonder strippen en het scenario met gebruik van 

salpeterzuur bij het luchtwasproces bij variatie aanvoervolume mest (in euro per jaar). 

Exploitatieresultaat scenario’s 

Wanneer het digestaat uit de vergister niet zou worden ontdaan van ammoniumstikstof 

en niet geïnvesteerd zou zijn in een stripper met luchtwasser leidt dat tot een minder 

goed exploitatieresultaat. Zonder strippen bedraagt het exploitatieresultaat van circa 

9. 000 € per jaar , tegen circa 11. 000 € per jaar wanneer wel strippen en luchtwassen 

wordt toegepast. 

Het aandeel van de warmte dat kan worden benut wanneer de warmte niet wordt 

ingezet voor het stripproces heeft een sterke invloed op het exploitatieresultaat. In de 

situatie zonder strippen is ervan uitgegaan dat toch 50% van de warmteproductie kan 

worden benut in alternatieve afnameprocessen. 

Zonder strippen wordt bespaard op hulpstoffen (zuur) , maar worden ook geen 

inkomsten gegenereerd uit besparing van aankoop kunstmest en wordt minder 

bespaard op mestafzetkosten. 

Indien in de huidige situatie bij het luchtwasproces geen zwavelzuur maar salpeterzuur 

wordt gebruikt , leidt dat tot een lager exploitatieresultaat. Sterk bepalend hierbij is de 

stikstofkunstmestprijs (3€ per kg N) en uiteraard de prijs van salpeterzuur (078 € per kg , 

53% salpeterzuuroplossing). 

In de exploitatieberekeningen is ervan uitgegaan dat het ammoniumsulfaat van de 

luchtwasser van het stripproces als meststof kan worden verhandeld en gebruikt. Indien 

het spuiwater van de luchtwasser als afvalstof moet worden afgevoerd , vervallen de 

inkomsten uit vermeden aankoop van kunstmest en worden extra kosten gemaakt voor 

de afvoer. 

Figuur 4 toont ook de invloed van extra mestaanvoer op het exploitatieresultaat van de 

verschillende scenario’s. Om insluip van dierziekten te voorkomen is door de 

ondernemer aangegeven dat aanvoer van externe mest voor het bedrijf geen optie is. 

Het bedrijfseigen mestvolume zou kunnen toenemen bij een eventuele toekomstige 

uitbreiding van het bedrijf. 

De verwerkingscapaciteit van de huidige mestbehandeling is voldoende groot om extra 

3 

mest te verwerken. Wanneer in de huidige situatie 2. 000 m mest extra zou worden 

verwerkt , leidt dat tot een verbetering van het exploitatieresultaat van circa 11. 000 naar 

36. 000 € per jaar. 

Figuur 5. Exploitatieresultaat van de mestbehandeling en emissiereducerende maatregelen 

in de huidige situatie bij variatie van het SDE correctiebedrag (in euro per jaar). 

Correctiebedrag SDE 

berekening SDE voorlopige het van uitgegaan is subsidie SDE de van de Voor 

correctiebedrag van 2022 van 00645 € per kWh. Echter , gelet op de sterk gestegen , 

energieprijzenligteenstijgingvanhetcorrectiebedragindelijnvandeverwachting. 

Wanneer het correctiebedrag hoger wordt dan het fasebedrag van 0121 € per kWh , , 

valt de SDE subsidie volledig weg. In die situatie bedraagt het exploitatieresultaat van de 

huidige situatie 22. 000 € per jaar negatief. Zie figuur 5. 
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Figuur 6. Berekende biogasproductie bij toenemende gemiddelde ouderdom van de mest 

3 

van de melkveestal bij invoer in de vergister (inm biogas per ton rundveedrijfmest). 

Resultaten modellering 

Biogasproductie in relatie tot ouderdom mest 

Figuur 6 toont de berekende gemiddelde biogasproductie per ton rundveedrijfmest bij 

toenemende gemiddelde ouderdom van de mest van de melkveestal bij invoer in de 

vergister. De figuur heeft betrekking op het mestmengsel zoals dat op het bedrijf bij van 

Poppel in de vergister wordt ingevoerd. De mest uit de melkveestal wordt in de huidige 

situatie binnen 15 uur in de vergister gebracht. Voor de overige mest (jongvee) is een , 

gemiddelde ouderdom van 90 dagen aangehouden in de berekeningen. Het mengsel 

3 

van de ingevoerde mest levert een gemiddelde biogasproductie op van bijna 28 m per 

ton mengsel. Dit komt goed overeen met de biogasproductie die in de praktijk wordt 

3 

gemeten. (26-28 m biogas per ton mest). 

Figuur 6 laat zien hoe snel de biogasproductie per ton van het mengsel afneemt 

wanneer de melkveestal minder snel ontmest wordt. Bij een gemiddelde ouderdom van 

de mest uit de melkveestal van 90 dagen neemt de biogasproductie per ton mengsel af 

3 

tot circa 16 m . 
Figuur 6 laat berekende waarden zien. 

Figuur 7. Exploitatieresultaat in relatie tot de gemiddelde ouderdom van mest uit de 

melkveestal (in euro per jaar). 

Exploitatieresultaat in relatie tot ouderdom mest 

Figuur7laat ziendathet vanbelangis om zo vers mogelijke mestinde vergisterin te 

voeren. Naarmatede ouderdom vande mestbijinvoerindevergistertoeneemt , neemt 

hetexploitatieresultaataf. 

Er zijn weinig gegevens bekend van de afname van het biogaspotentieel van de mest in 

de eerste uren (dagen) na uitscheiding. Het model gaat uit van een gemiddelde 

afbraaksnelheid voor alle organische stof die in de mest aanwezig is. In werkelijkheid ligt 

de afbraaksnelheid van het gemakkelijk afbreekbare deel van de organische stof hoger 

dan bijvoorbeeld van vezelachtige organische stoffracties. Mogelijk is om deze reden de 

afname van het biogaspotentieel in de eerste periode sterker dan gemodelleerd en is 

ook de afname van het exploitatieresultaat bij vergisting sterker in de eerste dagen na 

uitscheiding. Hier wordt nog nader onderzoek naar gedaan. 

Exploitatieresultaat in relatie tot het methaanverlies 

Bij het vergistingsproces treden verliezen van methaan op. Hierbij dient onder meer 

gedacht te worden aan lekverliezen bij de vergister(gaskap , drukventielen , watersloten , 

gasleidingen) en de wkkinstallatie. In de modelberekeningen is uitgegaan van 25% , 

Figuur 8. Exploitatieresultaat in relatie tot het methaanverlies bij het vergistingsproces (in 

euro per jaar). 

lekverlies van methaan. In een recent onderzoek van de Technische Universiteit van 

Denemarken (Fredenslundet al. 2023) zijn van 44 agrarische vergistersde 

methaanverliezen gemeten. Voor de agrarische vergisterswerd een emissiefactor voor 

methaan afgeleid van 21% van de geproduceerde hoeveelheid methaan. Geconstateerd , 

werd dat de verliezen per installatie sterk kunnen verschillen en dat bij lagere 

methaanproducties de procentuele verliezen toenemen. De Deense onderzoekers 

hebben een relatie afgeleid tussen de omvang van de methaanproductie en procentuele 

verliezen. Op basis van de gevonden relatie kan een methaanverlies van 55% voor deze , 

praktijkcase worden berekend. Dit is het methaanverlies inclusief de opslag van 

digestaat. De methaanverliezen tijdens opslag zijn in deze studie apart berekend. Een 

bandbreedte van de methaanverliezen bij vergisting bij deze schaalgrootte van 2-5% lijkt 

aannemelijk. Figuur 9 toont het effect van lekverliezen op het exploitatieresultaat. 

Variatie van het lekverlies tussen 1% en 5% leidt tot een verschil van circa 3. 000 euro in 

het exploitatieresultaat. Bijlekverliezen van 5%neemt deemissievanmethaaninhet 

huidige scenario toe vancirca2. 300kgnaar circa 3. 900kg per jaar. Deemissiereductie 

overdeketenbedraagtdaarbijnog altijd 85%. 
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Samenvattend 

Opbasis vande modelberekeningenlevertde toepassing vanhethuidige stalsysteem in combinatie met snelle ontmesting , vergisting , scheiding en ammoniakstrippen een 

reductie vande methaanemissie uit mest van circa90%ten opzichte vande situatie met een regulier stalsysteem zonder vergistingen mestbehandeling. De reductie vande 

methaanemissie uit mestis voor eenbelangrijkdeeltoete schrijven aande snelle ontmestingen vergistingvande mest. De enterische methaanemissie vandekoeienblijft 

ongewijzigd. Dedoorgerekendescenario’sleverengeenverschillenoptenaanzienvandereductievandemethaanemissie. Datkomtomdatdeverblijftijdvandemestindestal 

indeverschillendescenario’snietverandert. 

De berekende reductie van de ammoniakemissie in de keten bedraagt in de huidige situatie 45%. Hierbijdient te worden opgemerkt dat de mogelijke verlaging van de 

ammoniakemissie als gevolg van de zeer snelle ontmesting nog onderzocht wordt en daarom niet in het model is meegenomen. Het gebruik van dikke fractie als 

strooiselmateriaalinde stalheefteen negatiefeffectopdehaalbare reductie vande ammoniakemissie. Hierdoorkande reductie vande ammoniakemissieindepraktijklager 

zijndandeberekende45%. Hetscenario zonder stripprocesleverteen mindergrote reductie vande ammoniakemissieindeketendandehuidige situatie metstripproces. De 

emissiereductievanhetstalsysteemwordtindezesituatievooreengrootdeeltenietgedaandoorextraemissiebijaanwendingvandigestaatmeteenhogerammoniakgehalte. 

Demodelberekeningenlatendenegatieveinvloedzienvandeouderdomvandemestopdebiogasproductieenophetexploitatieresultaat. Naarmatedemestsnellervanuitde 

stalinde vergisterkan worden gebrachtkan meerbiogas worden gewonnen. Deberekendebiogasproductie voordehuidige situatiekomt goedovereen metde gemeten , 

waardenindepraktijk. 

Dehuidigesituatieleverteenpositiefexploitatieresultaat. EchterbijstijgendeenergieprijzenneemtdeSDEsubsidieafenverslechterthetexploitatieresultaat. Omdateengroot 

deelvandegeproduceerde energie niet wordt verkocht , maargebruiktinde eigen mestbehandeling , wordtdelagere subsidie slechtsbeperktgecompenseerddoorhogere 

inkomstenuitverkoopvanenergie. 

Een nog snellere ontmesting ten opzichte vanhuidige situatie levert volgens de modelberekeningen nauwelijks extra biogasproductie op. Van dedoorgerekende scenario’s 

levertalleenhetscenario metde extra aanvoer van mesteen verbeteringvanhetexploitatieresultaatten opzichte vandehuidige situatie. Hetgebruikvan salpeterzuurinde 

luchtwasserleidttoteenmindergoedebusinesscasedanbijhetgebruikvanzwavelzuur. 
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Bijlage 

Inputvariabelenmodelberekeningen 

Onderwerp Waarde Eenheid Toelichting 

Bedrijf 

Melkkoeien 180stuks 

Ligboxenstal met volledig gesloten vloer dmv rubberen mat , 

waar mest en gier , binnen 15 uur , overal uit de stal verwijderd , 

zijn. Geen RAV emissiefactor maar wel toestemming bevoegd 

63kgNH3/dp/jaar gezag. , 

3stuks 

18stuks 

45ha 

0ha 

30ha 

672uur/jaar 

Emissie huisvestingssysteem 

Pinken 

Kalveren 

Grasland 

Grasland natuurinclusief 

Maïsland 

Weidegang 4 wk x 24 u/d 

Opslag 

Vaste mest (na scheiden) 

Dunne fractie gestript digestaat 

3maanden 

45maanden , 

6 maanden opslag , gemiddelde ouderdom 3 maanden 

9 maanden opslag , gemiddelde ouderdom 45 maanden , 

Bemesting 

Grasland 

Stikstof 

Fosfaat 

230kg/ha 

85kg/ha 

Grasland natuurinclusief 

Stikstof 

Fosfaat 

170kg/ha 

60kg/ha 

Bouwland 

Stikstof 

Fosfaat 

170kg/ha 

55kg/ha 

Kosten mestafzet 

Staffel N afzet 

Kosten aanwending 

Opbrengst externe aanvoer (poorttarief) 

Prijs kunstmest 

, 125€/ton 

2976€/kgN , 

Bij 42 kgN per ton , 

Minder N , afzetkosten nemen af met staffel 

3€/ton 

8€/ton 

3€/kgN 

Niet van toepassing 

Biogasproductie 

Ouderdom mest 

Melkveemest bedrijf 

Overige mest bedrijf 

Gemiddelde ouderdom aangevoerde mest 

Extern aangevoerde mest 

, 00625dag , 15 uur 

90dagen 

45dagen 

0ton/jaar 

Gemiddelde jongste en oudste mest 

Niet van toepassing 

Verblijftijd vergister 

Warmte benutting 

Warmte benutting zonder strippen 

38dagen 

1van warmteproductie 

05Van beschikbare warmte , 

Strippen/scrubben 

Rendement stripper 

Concentratie N in spuiwater 

70% 

75% , 

Van ingaande NH4-N stripper 

N 

Energie prijzen 

Electra 

Warmte 

, 019109€/kWh Aanname lange termijn 

Aanname lange termijn , 12€/m3 aardgas 

37914692€/GJ , 

0095545€/kWh , Prijs levering stroom net 

SDE 

Fase bedrag (monomestvergisting , gecomb. opw. < =400 kW) 

Correctiebedrag SDE 

Subsidiebedrag SDE 

Opbrengst GVO 

, 0121€/kWh 

00645€/kWh , 

00565€/kWh , 

Correctiebedrag 2022 

, 001€/kWh 


